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Filettatture passanti, verificare che si possa
A inserire la vite da entrambe le parti del pezzo
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SECTION A-A
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vecchio nome rtp8044_05_solidify_x3_v2

OO

Rev. Date Description Drawn Checked
Material: 41CRALMO7_BONIFICATO Undim. Rounds Undim. Chamfers
Treatment: Nitrurazione Gassosa profondita 0.2 mm R=0,300 0,500 x 45°
. Tolerances according to General tolerances UNI EN 22768-1 / 22768-2 Metric threads ISO Roughness
I profllo del_la camr_na deve UNI ISO 8015 Dimensional Tolerance class - f NUt screw 6H-screw 6 1\.?
essere realizzato di larghezza SECTION B-B Geometric Tolerance class- H I
3.5 mm =% 0.05; |la fresa deve = @ Issued Drawn Checked Approved Mass Kg | Size
lavorare sempre con asse S. D'Angella s. cappa M. Laffranchi 0,094 A2
perpendicolare (radiale) Description corpo pressori con camme
alfasse principale del pezzo. ° o Model Ref. ESO0005_R00_SOLIDIFY Scale | Sheet
I l t Assembly Ref. 2:1 11
Date
Drawing code
wing ESO0005_R00_SOLIDIFY 2015-09-30
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